
 شرکت بهاره صنعت سریر

شود. در فرآیند نورد محصول در دمای بالا جدا می پوسته اکسیدی در فرآیندهای ریخته گری و اصلاح تختال تا نورد ورق، از سطح

گردد. با ما می های اکسیدی ضایعاتی از خط تولید خارجنورد شده به صورت پوسته از فولاد %۲ های فولادی، حدودگرم شمش

 :همراه باشید با ادامه این مطلب بشرح عناوین ذیل

 های اکسیدبازیابی پوسته 

 چگونگی تعیین قیمت اکسید آهن 

 پوسته اکسید شمش فولاد 

 خرید پوسته اکسید آهن جهت استفاده در واحدهای فولادسازی 

 پوسته اکسید آهن به عنوان کمک ذوب 

 آشنایی با پوسته اکسید آهن برای دانه بندی 

 فرآوری و الک پوسته اکسید آهن 

 آشنایی با پوسته اکسید آهن در صنعت فروسیلیس 

 کاربرد پوسته اکسیدی 

ها به کمک ها، احیای آنپوستههای بازیافت روش های اقتصادی حائز اهمیت باشد. یکی ازتواند از جنبهها میاین پوسته بازیافت

معین تحت عملیات  عوامل احیا کننده شامل )ذغال سنگ، کک و گرافیت( در بستر ثابت و در دمای .باشدعوامل احیا کننده می

 ، اکسید(M)، نسبت ذغال به پوسته (D)اندازه ذرات ماده احیا کننده  ،(T)احیا قرار گرفته است. تاثیر پارامترهایی چون دما 

 .واقع شده است ها قبل از احیا و نوع احیا کننده بر درجه احیا، مورد ارزیابیشدن پوسته

یک پوسته  دارای و است استیل رنگ یا خاکستری –دارای رنگ آبی  Fe۳O۴ معمول شامل مگنتیت بطور پوسته اکسید آهن 

های فلزی و باشد. بخش درونی مگنتیت حاوی دانهنمی شاهدهبوده که با چشم غیر مسلح قابل م Fe۲O۳ نازک خارجی از هماتیت

 .تر شودشود فلز سختسیاه رنگ است که منجر می FeO گاهی اوقات باقیمانده

های های گالوانیزه در کورهورق شود، مگر اینکه مثلتولید تمامی محصولات فولاد در روش نورد گرم یافت می در ی اکسیدپوسته

فولاد و  مابین FeO و Wustite نورد گرم، یک لایه ازها در درجه حرارت بالای کوره محافظ دار عمل ذوب آهن را انجام دهند. در

تا  ۵/۰و  Fe۳O۴ درصد آن ۱۵تا  ۱۰، حدود FeO از از ضخامت پوسته اکسید متشکل %۸۵مگنتیت وجود دارد. در دماهای بالا، 

 .باشدمیFe۲O۳ درصد آن ۲

 موجود در آن به FeO ای بیشترورهک از نورد گرم در چرخش نوار (Fº ۱۰۴۰در دمای کمتر از ) حین سرد شدن آهسته در

Fe۳O۴ باشدبیشترین مقدار را دارا می ۲فلز اکسید آهن  تبدیل گشته و پس از سرد شدن کامل. 

 بازیابی پوسته اکسید

و انطباق بر مقتضیات زیست محیطی، کاهش  های اکسیدی ، علاوه بر افزایـش بهره وری، صرفه جویی اقتصادیبازیابی پوسته با

اصلاح  های اکسیدی در فرآیندهای ریخته گری وشود. پوستهو سنگ آهن نیز محقق می ها هزار تن آهن قراضهرید دههزینه خ

 .شوندتختال تا نورد ورق از سطح محصول در دمای بالا جدا می



مورد پایش قرار  ندهد قرار منفی تأثیر تحت را الکتریکی قوس هایکوره عادی فرآیند که کاربرد این ماده در شرایط احیایی

 .گیردمی

 چگونگی تعیین قیمت اکسید آهن

گیرد. قیمت پوسته اکسید آهن را با قرار می ی اکسید آهن در حال حاضر وابسته به کیفیت بار در هر تن مورد معاملهپوسته قیمت

 :کنیممی بررسی چندین ویژگی محموله تعیین

 اولین مورد درصد خلوص آهن پوسته اکسید است، .۱

 .های پولکی پوسته شمش استدوم نسبت نرمه و خاکه پوسته اکسید در مقایسه با مقدار تکه مورد .۲

 پیدا اهمیت نیز …ها و بسته به نوع کاربرد پوسته اکسید آهن دیگر مشخصات از قبیل ضخامت تکه های آن، میزان درشتی تکه .۳

 .کندمی

 

 پوسته اکسید شمش فولاد

باشد. تولید مقاطع فولادی نهایی می های جدا شده از شمش فولاد در زمان نورد گرم این محصول واکسید آهن تکه یپوسته

 یعات کنارضا عنوان به آهن اکسید  یدرصدی از آهن ورودی به خط، بصورت پوسته همچنین در واحدهای اصلاح تختال نیز

های تولید و کاهش تختال، سبب افزایش هزینه شود. هدر رفت درصدی از آهن شارژ شده به خطوط نورد گرم و اصلاحگذاشته می

 .شودراندمان می

گیرد. این موارد را در زیر مورد اشاره قرار های مختلفی از صنعت انجام میبا هدف استفاده از آن در بخش پوسته اکسید آهن

 .یمدهمی

 خرید پوسته اکسید آهن جهت استفاده در واحد های فولادسازی



با استفاده در کوره های زنجیره فولادسازی  درصد قابلیت بازیابی در ۷۰اکسید آهن با توجه به درصد عیار آهن بالای  یپوسته

هستند. استفاده از پوسته  واحدهای فولادسازی سه نوع کوره بلند، کوره القایی و کوره قوس الکتریکی های ذوبذوب را دارد. کوره

های قوس الکتریکی و القایی اندکی با استفاده این محصول برای کوره .اکسید آهن برای ذوب در کوره بلند امکان پذیر است

 .البته با کنترل واحد کنترل کیفی هر کارخانه باید انجام بگیرد اط واحتی

عیار و درصد آهن آن مورد بررسی قرار  اکسید آهن مورد استفاده برای ذوب و بازگردانی به فرآیند فولادسازی، از نظر یپوسته

مهم است.  موجود در پوسته نیز بسیار ها در کوره حین ذوب، درصد عناصر مزاحمناخالصی گیرد. البته با توجه به زدایشمی

فولادسازی اهمیت دارد، آنالیز و خلوص آن است. ولی نکته  هایبنابراین آنچه در فروش پوسته اکسید آهن برای ذوب به کارخانه

در  های صنعت است.بخش ای در دیگردیگری نیز وجود دارد و آن کاربرد این محصول و ضایعات کارخانه مهم و خوشحال کننده

 .نمود ادامه به چند مورد از این کاربردها اشاره خواهیم

 پوسته اکسید آهن به عنوان کمک ذوب

پوسته اکسید آهن در صنعت فلزات رنگین نیز کاربرد دارد. این محصول در کارخانجات به عنوان کمک ذوب مورد استفاده قرار 

 .گیردمی

گیرد. در استفاده از فعال، انجام می هایها و کارخانهاکنون توسط شرکت از پوسته اکسید آهن به عنوان کمک ذوب هم استفاده

 که آهن اکسید پوسته هایمحموله حتی کارخانجات آنالیز محصول اهمیت دارد. ی اکسید به عنوان کمک ذوب، اغلبپوسته

 .دهندمیکس نرمه و پولکی هستند را نیز انجام می

 پوسته اکسید آهن برای دانه بندی

زیادی به دست آورده است. برخی  ی اکسید آهن خوشبختانه کاربردهای مختلفی در صنایعکه بیان کردیم پوسته طورهمان

محصول را مورد  دهند و سپس برای کاربرد مورد نظر خود اینفرآوری و دانه بندی انجام می ها ابتدا بر روی فرآورده، فرآیندکارخانه

 .دهنداستفاده قرار می

اکسید  یمحصول و درصد کم نرمه و خاکه درون محصول بسیار اهمیت دارد. محموله پوسته بردهایی خلوص بالایدر چنین کار

ی اکسید، ضخامت محموله علاوه بر درصد پولکی بودن پوسته هاآهن باید دارای درصد بالای پولکی باشد. البته در این نوع محموله

گیرد. لذا نیاز به ضخامت می جهت دانه بندی با سایز مشخص مورد استفاده قرار اهمیت است چرا که پوسته شمش نیز بسیار حائز

 .باشدمناسب جهت دانه بندی می

 فراوری و الک پوسته اکسید آهن

صنف و صنایع مختلف با توجه به  از خود خریداران به مناسب پاسخگویی برای اغلب ی اکسید آهنجمع آوری پوسته واحدهای

 پوسته ی اکسید آهن خریداری شده درخواست دارند، اغلب بعد از انتقال محموله هایی که برای محمولهویژگی هایشان ونیازمندی

گیرد، فرآیند ی اکسید آهن در کارگاه انجام میپوسته کنند. فرآیند فرآوری که بر رویها به انبار خود، این محصول را فرآوری می

ی اکسید های پوسته مرحله از فرآوری، جداسازی پوسته اکسید آهن پولکی از نرمه آهن است. طی این ی اکسیدالک کردن پوسته



 .گیردانجام می

 

 پوسته اکسید آهن برای تولید فروسیلیس

صنعت تولید فروسیلیس اشاره کنیم. فروسیلیس در  ی اکسید آهن، می توانیم به استفاده از آن دردیگر کاربردهای اصلی پوسته از

درصد عناصر را در  تند، آهن و سیلیسم بالاترینعناصر اصلی تشکیل دهنده آن، آهن و سیلیسم هس گروه آلیاژهای فلزی است که

 .باشددرصد می ۹۰الی  ۱۵فروسیلیس متغیر و بین  ی اکسید آهن دارند. نسبت سیلیسم و آهن درترکیب پوسته

 کاربرد پوسته اکسیدی

شود. در فرآیند می دمای بالا جدا اکسیدی در فرآیندهای ریخته گری و اصلاح تختال تا نورد ورق از سطح محصول در هایپوسته

گردد. می های اکسیدی ضایعاتی از خط تولید خارجفولاد نورد شده به صورت پوسته از %۲نورد گرم شمش های فولادی، حدود 

ها به کمک ها، احیای آنهای بازیافت پوستهباشد. یکی از روش های اقتصادی حائز اهمیتتواند از جنبهها میبازیافت این پوسته

ثابت و در دمای معین تحت عملیات  باشد. عوامل احیا کننده شامل )ذغال سنگ، کک و گرافیت( در بسترکننده می یاعوامل اح

اکسید  ،(M) ، نسبت ذغال به پوسته(D) ، اندازه ذرات ماده احیا کننده (T)چون دما احیا قرار گرفته است. تأثیر پارامترهایی

 .ارزیابی واقع شده است نده بر درجه احیا، موردها قبل از احیا و نوع احیا کنشدن پوسته

 نازک پوسته یک دارای و است استیل رنگ یا خاکستری –دارای رنگ آبی  ی اکسید آهن بطور معمول شامل مگنتیتپوسته

هی های فلزی و گامگنتیت حاوی دانه باشد. بخش درونیبوده که با چشم غیر مصلح قابل مشاهده نمی ₃O₂eFهماتیت از خارجی

 .می شود فلز سخت تر شود سیاه رنگ است که منجر OeFاوقات باقیمانده

 هایهای گالوانیزه در کورهشود، مگر اینکه مثل ورقدر روش نورد گرم یافت می پوسته اکسید در تولید تمامی محصولات فولاد

مابین فولاد و  OeF و etitsuW ، یک لایه ازنورد گرم ها درمحافظ دار عمل ذوب آهن را انجام دهند. در درجه حرارت بالای کوره

تا  ۵/۰و ₄O₃eFدرصد آن ۱۵تا  ۱۰، حدود  OeF ی اکسید متشکل ازاز ضخامت پوسته %۸۵دماهای بالا،  مگنتیت وجود دارد. در

 یشترای باز نورد گرم در چرخش نوار کوره (F⁰۱۰۴۰ دمای کمتر از باشد. در حین سرد شدن آهسته )درمی ₃O₂eFدرصد آن ۲

OeF ₄آن به  موجود درO₃eF باشدمقدار را دارا می بیشترین ۲گردد و پس از سرد شدن کامل فلز اکسید آهن تبدیل می. 

 


